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(54) Schnekfsatz fur Reischwoff 

(57) Der Schnetdsatz dtent zum Zerfcfemem von Reisch und zom Aussondem von Hart- und ZdhtetJen . Es 1st Aufga be 
der Erfindung, die EffektMtit des Schneidsatzes mh vermindertem vorrichtungstechnischen Aufwand, durch 
zunehmende Aussonderungsmogiichkeit der Masse der Hart- und Zihteile aus dem zerideinerten Reisch in Richtung 
der Mfttelachse des Schneidsatzes, und durch die Beibehahung elnes aehenden Schnittes in der Aussonderungszone 
zu erhdhen. Der erfindungsgefnSSe SchneWsatz besteht aus mlndestens efner Lochscbetbe, der Mrttel ztjm 
Zerideinern von Reisch und zuro Aussondem von Hart- und Zahteflen vorgeschaltet sind, die aus einem 
Schneidmesserpaar und einem Separiermesserpaar bestehen. Das Separiermesserpaar ist an seiner der Lochscheibe 
zugewandten Seite mrt KanSlen versehen, deren Volumen in Richtung der Mittelachse des Schneidsatzes zunimmt 
Die Schnetdkanten des Schneidmesserpaares sind krummimig ausgebHdet und e nts pr ec he n einer logarithmtschen 
Spiral©. Rg. 2 
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Schneidaatz fur Fleiachwolf 4 

* 

Anwendungagebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft einen Schneidaatz fur FleiachwBlfe, 
best«hend aus mindestens einer Iochacheibe, der einMittel 
zum Zerkleinern von Fleiach und zum Auaaondern von Hart- 
und ZShteilen vorgeachaltet let, wobei das MLttel zum Aus- 
sondern an seiner, der Iochacheibe zugewandten Seite, mit 
entgegen der Drehrichtung zur Mittelachse geneigten KanSlen 
veraehen iat und im Zentrum dea Schneidsatzea eine Auatrags- 
b oh rung vorgesehen iat. 

Charakteristik der bekannten techniachen L8 sung en 

Die DB-AS 28 40 337 beechreibt einen Absonderungsschneid- 
aatz, bei dem zur Abaonderung von Hart- und ZShteilen dea 
Schneidgutea zwiachen den zuaammenwirkenden Stirnflachen 
einer Iochacheibe und einem rotierenden Messer rillenfUr- 
mige EanMle auageapart sind, die zum Eingang einer ge sonde r- 
ten Ableitvorrichtung ftthren. Dieaer Abaonderungaachneidaatz 
iat dadurch gekennzeichnet, dafl die auageaparten Bangle a Is 
in der StiraflSche eine8 Kreuzmessers vorgeaehene Rillen aus- 
gebildet Bind, die jeweils von einer Scherkante aus ge hen und 
in ihrem Verlauf von der durch dieaen Aus gang spunkt beatimmten 
kreiafSrmigen Bewegungabahn in Richtung auf den Eingang "der 
Ableitvorrichtung abweichen. 

Die Hart- und Zahteile werden durch die Rillen von der Ober- 
flSche der Iochacheibe in die Ableitvorrichtung bewegt, die 
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aus einem Ringspalt , der durch eine den Antriebszapfen ko- 
axial umgebenden HUlae gebildet wird, besteht. Die HUlse 
1st aur Weiterbefbrdexung der Hart- und Zfihteile mit Innen- 
gewinde versehen. Mit dem aur Aussonderung der Hart- und 
ZShteile dienenden Kreuamesser mit geradlinigen Schneidkan- 
ten wird eine weniger gute Zerkleinerungsqualitat dee Gutes 
bei hohem Bnergieaufwand erreicht. Dm die GrSfle des Schneid- 
satzes und die An an hi der Messer mSglichet gering an nslten, 
ohne die Cfcalitat des aerkleinerten Gutes zu beeintrMchtigen, 
ist es vorteilhaf t, auch in der AussonderungBaone den Schneid- 
vorgang nit hoher QualitSt fortausetaen. 

Bin weiterer Bachteil dieses Sctaneidaatzes besteht daxin, 
dafl f Ur die Aussonderung der Hart- und ZShteile ein verhalt- 
nismaflig hoher Ze it aufwand benStigt wird. 

Es wurde ge fund en, daB die abzusondernde Masse in Bichtung 
der Mittelachse des Schneidsatzes aunimmt, Bei der bekartnten 
Aussonderungseinrichtung sind jedoch keihe Mittel vorgesehen, 
die eine verstarkte Ableitung dieser Masse ermBglichen. Die 
mBgliche Aussonderungsmenge durch dieses Kreuamesser ist vom 
auSeren bis aum inneren Bewegungsbereich des Messers vielmehr 
konstant, da alls nutenfBwnigen Kanale das gleiche Volumen 
aufweisen. 

Perner gewanrleistet das Ihnengewinde in der BXilse der Ableit- 
vorrichtung keine ZwangsfSrderung des ausgesonderten Gutes, 
was sich ebenfall's produktivitats- und qualitstsmindernd auf 
den Fleischwolf auswirkt. 

Ziel der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die ProduktivitSt und 
damit den Gutdurchsata eines Pleischwolfes zu erhBhen, die 
Produktqualitat au verbessera und den technischen Aufwand 
gegeniiber bekannten Einrichtungen au senken. 

Weaen der Erfindung 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Eff ektivitat des Schneid- 
sataes eines Pleischwolfes mit vemindertem .vorrichtungstech- 
niechen Aufwand, durch zunehmende Aussonderungsmoglichkeit 
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der Masse der Hart- ufcd Zfihteile aus dem zerkleinerten Fleisch 
in Ridhtixng der- Mittelachse des Schneidsatzes und durch die 
Beibehaltimg elnea ziehenden Schnittes In der Axis sonderungs- 
z one zu exhShen* 

ErfindungagemaB wird die Aufgabe dadurch gelSst, dafi das 
Mittel zum Zerkleinern und zum Aussondero aus paarweise ange- 
ordneten Schneidmeasern und aus ebenfalls paarweise um etwa 
90° zu den Schneidmessem versetzt angeordneten, ndLt KanSlen 
versehenen, Separiennessern beeteht, wobei das Vo lumen der 
Kanfile In Richtttng der mittigen Austragsbohrung grSBer als 
das Volumen der SuBeren Kanfile 1st und die Schneidkanten der 
MesserflUgel des Schneidmessexpaares krummlinig, vorzugsweise 
einer logarithmischen Spirale entsprechend, ausgebildet aind. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung kOnnen auch die Schneid- 
messer an ihrer der Lochs cheibe zugewandten Seite mit entge- 
gen der Drehriohtung zur Habe geneigten KanSlen versehen sein, 
wobei vorzugsweise der eine Mease rflligel nur mit einem Eanal 
nahe der Austragsbohrung und der gegenttberliegende Messer- 
flUgel mit einem Kanal an b einem freien Ende versehen ist. 

Der Ausgangsquerschnitt jedes Kanales ist zweckmfiBig kleiner 
als sein El ngangsquerschnitt ausgebildet. 

In der zentralen Austragsbohrung ist zweckmfiBig eine PSrder ^ 
schnecke zum zwangsweisen, kontinuier lichen Austragen der 
Hart- und Zfihteile vorgesehen, die vorzugsweise mit der An- 
triebswelle des Schneidsatzes verbunden ist* 

Durch die Kombination der Schneidmesser, die einen ziehenden 
Schnltt ermog lichen, mit den Separiermessern wird der Zer- 
kleinerungsvorgang des Gutes auch in der Aussonderungszone 
in hoher Qualitfit f ortgesetzt. Der ziehende Schnltt wird 
wird durch die krummlinige, einer logarithmlschen Spirale 
entsprechenden Gestaltung der Schneidkanten der Messer be- 
wirkt. Die in den Separiermessern angeordneten Kanale fiihren 
zu einer groBflachigen tftiterbrechung der Schneidkanten der 
Separiermesser, wodurch die Scherwirkung der Separiermesser, 
die zum zerkleinerten Gut minderer Qualitfit xlihrt, auf ein 



Schneidsatzes zunehmende Masseanteil der Hart- und Zahteile 
wird durch das ebenfalls zur Mttelachse hin zunehmende Vo- 
lumen der KanSle in den Separiermessern abgefUhrt, Ein Stan 
dieser Masseteile wird vermieden. Die Verringerung der Aus- 
gangsquerschnitte der KanSle gegeniiber inren Eingangsquerr- 
schnitteu fUhrt zur Vorverdicbtung des iusscnderungsgutes* 
Auch die -zwangsweise POrderung des Gutes durch die in der 
Austragsboh rung angeordnete Schnecke bewiikt, dafi kein Stau 
entatehtl Durch diese Maflnnhmen wird die Effektivitat des 
Schneidsatzes und der Durchsatz des Gutes durch den Pleisch- 
wolf erhSht . Eine weitere. Beschleunigung der Aussonderung 
der Hart- und Zahteile ist durch die Anbringung von Kanalen 
an den Schneidmessern mSglich. Dabei ist jedoch zu beachten, 
dafi dadurch die Schneidleistung der Schneidmesser herabge- 
setzt wird* 

AusfUhrungsbeispiel 

Die Erfindung wird in nachstehendem AusfUhrungsbeispiel 
naner erlautert* 
In den. Zeichnungezjzeigen: 

Pig* 1 : einen Axialschnitt eine 3 Schneidsatzes; 

Pig. 2: einen Querschnitt durch den Schneidsatz nach der 
Linie A-A; . 

Pig* 3 s einen Querschnitt durch den Austragsteil nach der 
Linie B-B; 

Fig. 4: einen Schnitt nach der Linie O-C durch einen Fltigel 
des Separiermessers. 

In einem Geetell 1 ist eine Verarbeitungs schnecke 2 gelagert, 
die an ihrem freien Ende einen Schneidsatz tragt. Der Schneid- 
satz besteht aus einem Vorschneider 3, einem rotierenden 

* 

Messer 4, einer ersten Lochscheibe 5, der ein rotierendeS Ab- 
sonderungsmesser 6 nachgeordnet ist, an das sich eine zweite 
Lochscheibe 7 anschlieBt. Der Lochscheibe 7 ist ein mit dem 
Geetell 1 fest verbundener Ausleitschutz 8 nachgeordnet, der 
in a ein em inneren koaxial eine HUlse 9 trajct. i n die e ina 
P8rderschnecke 10 hineinragt* Die. PBrderschneoke 10 ist mit 
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der Verarbeitungsschneeke 2 feat verbundexu An der HElse 9 
1st ein Ausleitschlauch 11 befestigt. Das Absonderungsmesser 
6 ^besteht aus einem Schneidmesserpaar 12 und einem Separier- 
messerpaar 13* Das Sepaziermesserpaar 13 weist an seiner der 
zweiten. Lochscheibe 7 zugewandten Seite Kanfile 14 auf , die 
entgegen der Drehrichtung des Absonde rung smes sera 6 zur Mittel- 
achse geneigt slnd. Das Volumen der einzelnen Kanfile 1 4 
nimmt In Richtung der Mittelachse zu, so dafi sich an den 
auBeren Enden des Separiermesserpaarea 13 je ein Kanal 14 
mit dem. kleinsten Volumen und nahe der Mittelachse, in eine 
Austragsbohrung 15 milndend, sich $e ein Kanal mit dem grQBten 
Volumen befindet. Di e Austrags bohr ung 15 mttndet in den zwi- 
schen jer Hll lse 9 und der Forderschnecke 10 gebildeten freien 
Raum. Die Eingangsque^cbnitte der Kanfile 14 wurden grofier 
gewahlt als deren Ausgangsquerschnitte. Die Scherkanten des 
Separiermesserpaares 13 wurden durch die breitflfichige Aus- 
bildung der Kanfile 14 auf ein Minimum verkUrzt und die un- 
erwiinschte Scherwirkung des Separleimesserpaares da durch. 
staxk herabgesetzt. Die Schneidkanten des Schneidmesser- 
paares 12 sind zur Erreichung elnes ziehenden Schnittes ge- 
kriimmt ausgebildet, wobei die Krlimmung einer logarithmischen 
Spirals entspricht. Zur ErhShung der Aussonderungsgeschwin- 
digkeit der Hart- und ZHhteile werden die Fliigel des Schneid- 
messerpaares 12 an Hirer der zweiten Lochscheibe 7 zugewandten 
Seite mit Je einem Kanal 16 versehen, wobei der Kanal 16 
des ein en Messerflligels am auBeren Ende und der des anderen 
Messerfltigels nahe der Austragsbohrung 15 angeordnet ist. 

Hachstehend wird die Wirkungsweise des erfindungsgemfiflen 
Schneidsatzee erlfiutert. Das' zu zerkleinernde Pleisch wird 
von der Verarbeitungsschneeke 2 durch den Schneidsatz ge- 
drdekt. Durch den Vorschneider 3 erfolgt eine Vorzerkleine- 
rung und durch das sich anschlieflende rotierende Messer 4 
wird das Pleisch weiter grob zerkleinert. Das Messer 4 ist 
so gestaltet, daB ein ziehender Schnitt Verwirklicht wird. 
Die verhSltnismfiflig groflen Bobrungen der Lochscheibe 5 las- 
sen mit dem grob zerkleinerten Pleisch auch Flechsen, Knor- 



tungs phase wird das Gut durch das Schneidme sserpaar 12 
weiter zerkle inert. Grobe Hart- und Zahteile kOxmen durch 
die Lochs cheibe 7, die nit Bohrungen von 2 bis 3 mm Dur ch- 
ines ser vers eh en 1st, nicht mehrhlndurchtreten und werden 
durch das Separiermesserpaar 13 ausgesondert. Sie schieben 
sich durch die Kanale 14 und 16 In die zentrale Austrags- 

- — «•« — - ■*- — ■ • - - ; ^ 

bohrung Dort weiden sie von der Ffr rdersohnecfr e ;JOj die 
liber den Zapfen 17 mit der Vera rbeltungsschne eke 2 verbun- 
den 1st, erfafit und kontinuierlich durch den Ausleitschlauch 
11 geftfrdert. Das wertvolle, zerkleinerte Gut wird durch die 
Lochscheibe 7 und durch den aus Ausleitschutz 8 und HUlse 9 
. gebildeten Raum der weiteren Verarbeitung zugefUhrt. 
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1. Sohneidaata ftlr Jlelechwolf , beetebend aue mindaatana 

lochaobeibe, der ein Hittel zu» MUlnZ^^TJ^ 

"obei das. Ibttel zum Auaaondem an seiner, der lochfl^^L 

Wttelachae geneigten Eanalen versehen 1st unTL ^ ntniH 
das Schneidaatsea eine Auatragebob^g verged St T 
dure, gefcennzeicbnet. daB das »S^K^T «nT 
^ Auaaoadazn a «a paaxweiae angeordneten SehneidJLe^ 

ssern 18) versetzt angeordneten, ait KanSlen (14) V ar- 
sehenen Separierneesern (1 3) besteht .0^. * I 
Kanale (,4) in 8i clltun8 der ^"'J? ^ **' 
grofler als das Volumen der auBeren Kanale 04) Ts^ld L 
Sc^idkanten de, Bfeseerncigel dea Schneid* 02) 
^ll^ig, vorsugaweise elner logarithmiachen 
sprechend, ausgebildet alud. P 16 ent " 

2. Schneidaatz nach Punlrfc i a*>a„ .i. 

die aclmaidaaaaar 7^ ll ! •*•—*•«■«, dafl auch 

Haer s» Hirer der Lochaehalho n\ _ 

rendten Seita mit entgegen der Zu * 9 " 
bob^ng ( 15) ganaigtef ZtlZ <?£t *T' ™ *»**■«- 
vorzugawalaa dar e to ^ ^ Wpb< * 

-he der Auatragab^ ( £f£a \T *" <165 
MesserxlUg.! £ ^ r^^^*"" 4 " 

versehen iat. * el0e " 

3. Schneidaatz nach Punkt 1 nwi o j - 

*er .^gangs^ *a* 

sein Elngangsquerschaitt 1st. 5> ****** als 

4« Schneidaatz nach Punkt 1 Mq i a * 

aaagahend von eJTll 0*«mzeichnet. daB 

FBxferacLleke ^ ^^"^ ° 5) e ^ 

-agen der ^ -"S^ST^^T^ *~ 
• V" 1 *** ™ einer Httlaa (9) ujntl t iat an'di^ ""f™ 
K^erricbtung ein A^eiteebXaucn" 
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